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@ Beschichtungsmasse 

@ Thermisch auehdrtbara Beschichtungsmasser inabaaonde- 
ra fOr dia wasaarfaata Baachichtung von Bau- und Mineral- 
woifedflmmplattan, auf Baaia von Wassarglas und minaralf- 
schan Zuachldgen, die auf Trockengawichtsbasis, 
10 bla 30% Waasarglaa mit ainem MoivarhdJtnis Si02/Ma20 

2 3A wobei Ma fQr ain AlkalinnataJl staht 
10 bfa 40% Alumlnlumhydroxid, 

10 bia inerte FOIIatoffe, 

3 bia 16% HilfeatoffB^ 
sowfa Waaaar anthill. 
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Beschreibung 

Die Erflndung betrifft eine thermisch aush^rtbare Beschichtungsmasse fCir eine wasserfest beschichtete Bau- 
und Dimmplattet insbesondere MineraiwoUdlUiiinplatte, auf Basis von Wasserglas imd min ralischen Zuschlft- 
5 gen. 

fiau- und Dimmplatten auf Mineralwollebasis. die filr die Dimmung von Fassaden imd Dtchern verwandt 
werden soUeiu milssen vielfach mit einer Beschichtung versehen werden, die zum einen wasserfest ist und ztim 
anderen geeignet ist, weitere Beschichtungsmaterialien aufzunetimen, ohne daB diese in die Platte seibst eindrin- 
gen und dadurcht abgeselien von dem eitidliten Materialverbraucii, zu einer Qualit&tsminderung der Platte 

10 fllhren. Zugleich mflssen derartigen DSmmplatten eine ausreichende Festigkeit aufwdsen, daB sie in bestinimten 
F^len auch wihrend der Moatage, Bearbeitung und Versiegelung dem Gewidit eines darauf arbeitenden 
Handwerkers standhalten. SciilieBlich muB die Beschichtung soicher Dtamiplatten fiber Jahre Temperatur- und 
Wettereinwirkungen standhalten, oime daB die Eigenschaten der Platte sich nennenswert verSlndem und sich 
die darauf aufgebrachte Schichten Idsen. 

15 Aus der DE-A-9 57 465 ist ein Verfahren zum Feuerfestausrfisten von Dimmungen atis MineralwoUe mittels 
wasserldslicher Silikate, also unter Verwendung eines anorganischen Bindemittels beschrieben, wobei als SOikat 
ein solches von geringer Alkalmitat Verwendung findet, das auf die Aufienflftche der DSmmung aufgebracht 
wird. Es handelt sich damit um eine besdiichtete Dimmplatte. Als Silikat wird solches mit einem Gewichts- 
verhaitnis von SiOa zu Na20 von 3,2 bis 3,65 verwandt, wobei die geringe Aikaiuiitat dafOr Sorge tragen soil, daB 

20 die SilikatenichtaufgrundzuhoherAlkaiiuiitit die MineralwoUe angreif en. 

Die DE-C-24 55 691 beschreibt eine beschkhtete Dtmmplatte, die 60 bis 85% Wasserglas, 4 bis 16% tonmine- 
ralische Stoffe, 1 bis 5% Erdalkaii- oder Snkoxide oder — carbonate^ Aluminiumoxide oder -hydroxide und/ 
Oder Bariumsulhu, 1 bis 5% Pigmente und Restwasser enthait Diese DSmmplatte hat sich durehaus bewihrt, 
Jedoch sind der recht hohe Wassergehalt der Beschichtungsmasse, die zu einem hohen Energ^eaufwand bdm 

25 Aushflrten fohrt, die nicht genau steuerbare Alkalinitat der Bescliiditung im Produkt; die immer noch zu einem 
Angriff auf das Fasermaterial fOhren kami, und die langsame Aushdrtung der Beschichtungsmasse auf dem 
beschichteten Produkt verbesserungswQrdig. Das gleiche gilt auch hinsichtiich der Lagerfihigkeit dieser Be- 
scliichtungsmassen. 

Die DE-C-32 48 663 beschreibt schlieBlich beschichtete Fassaden- oder Dachdimmplatten aus kunstharzge- 
30 bundener MineralwoUe, deren Beschichtung auf der Basis eines anorganischen silikatischen Bindemittels sowie 
teilchenfdrmiger anorganischer Zusciilagstoffe gebildet ist, wobei das anorganische Bindemittel der Beschich- 
tung kolioidale Kiesels&ure ist Die Verwendung kolloidaler Kieselsiure soil die thermische NachhSLrtung des 
beschichteten Produkts vermeiden und gleichzeitig eine hinreichende Wasserf estigkeit gewfthxieistem 
DemgegenQber besteht die Aufgabe der Erflndung darin, eine wasserfest bescliichtete Dimmplatte, uisbeson- 
35 dere MineralwoUedSmmpIatte durch Beschichten mit eber einlcomponentigen, lagerstabilen Beschichtungsmas- 
se, zu schaffen, die die vorgenannten NachteOe nicht aufweist, d. h. deren Beschichtung einen geringen Wasser- 
gehalt besitzt, niur unter erhdhter Temperatur schneil aushftrtet und keine oder eine verbesserte Restalkalinitat 
aufweist. 

Diese Au^be wird erfindungsgemaB mit einer Beschichtungsmasse fOr eine Dflmmplatte geldst, die auf 
40 Trockengewichtsbasis, 

10 bis 30% Wasserglas mit ^em Molverhllmis SiOj/MeiO 

^ 3,0, wobei Me fOr ein Alkalimetall steht, 

1 0 bis 40% Aluminiumhydroxid, 

1 0 bis 60% inerte FOllstoff e, 
45 3bisl5%Hilfsstoffe. 

sowie Wasser enthftlt. 

Hauptkomponenten der filr die erfindungsgem^en D^mmplatten einsetzbaren Beschichtungsmasse sind 
Wasserglas und Aluminiumhydroxid Als Wasserglas wird vorzugsweise ein neutrales oder kieselsaures Natri- 
umwasserglas und ein geeignetes Aluminiumhydroxid, beispielsweise bekannt unter dem Handelsnamen *^arti- 
50 naT emgesetzt Das Wasserglas reagiert mit dem Aluminiumhydro?dd vorteilhaft nur bei hdheren Temperaturen 
unter Ausbildung ernes Zeoliths, der dber keine Restalkalinitdt mehr verfOgpt und dementsprediend in der 
DSmmpiatte vorhandene MineralwoUe wegen fehlender freier Alkalinltat nicht mehr angreifen kann. Die 
FQlIstoffe, insbesondere Calzite und Kaoline, dienen im wesentlichen als inerte FOllstoff e, die zugleich positive 
Auswirlcungen auf die OberfUchenqualitat der Beschichtung habea etwa einer RiBbildung entgegenwirken. Die 
55 erfindungsgemaBe Beschk:htungsmasse garantiert one Lagerbestandigkeit und Verarbeitbarkeit fiber einen 
Itegeren Zeitraum von wenigstens 3 Wochen. Bevorzugter FOilstoEF ist Caidumcarbonat, es kdnnen aber auch 
oxidische FOllstoff e, wie Quarzmehi und/oder silikadsche FOUstoffe, wie Kaoline verwandt werden. 
Anstelle von Natriumwasserglas kann auch ein anderes Alkalisilikat verwandt werden. 
Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemiB beschichteten Danunplatten ist darin zu sdien* daB cfie Bescfaict^- 
60 tungsmasse in Form emer konzentrierten Dispersion aufgebracht wird, so daB das frisch beschichtete Produkt 
vergleichsweise wenig Wasser enthait Dieses Restwasser muB in einem anschlieBcnden Trodmungsvorgang 
entfemt werden. Hier tritt durch die relativ geringe Restwassermenge bei der erfmdungsgemaOen Beschich- 
tungsmasse eine erhebliche Vereinfachung und Verbilligung und eine Produktionssteigening vorteilhaft ein. 
Aufgrund der bes nderen Zusanunensetzung der Beschichtungsmasse und der Reaktivitat der verwandten 
65 Materialien tritt ein Aushartung zu dem erwOnscht n Natriumalununiumsilikat nicht sofort, sondem erst un 
TrocknungsprozcB bei einer erhdhten T mperatur ein. 

Besonders zweckmaBig hat sich f Or die Beschichmngsmasse ein Verhaitnis SiCh/MtiO ^ 3,3, vorzugsweise m 
Bereich von 3,7 bis 4,a erwiesen. Der hoh SiOr Anteil sorgt fOr erne geringe Alkalinitflt auch der Beschichtung?- 
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masse und damit fOr eine sichere Handhabung. 

ZweckmiBigerweise liegt in der Beschlchtungsmasse das Gewichtsverhaltnis Wasserglas/Aluininiumhydroxid 
im Bereich von 2 : 1 bis 1 : 2, insbesondere bei etwa 3 : 4, wenn Natnumwasserglas des genannten Molverhlltnis- 
ses > 3,5 verwandt wird. 

Besonders vorteilbaft ist die Verweadung der erfindungsgem^Ben Bescbichtungsmasse atif Dammplatten, 
insbesondere aus ^fiaeralwoiIe. 

Die erfindungsgemlBen Bau- und Dimmplatten werden auf Qbliche Wdse mit der Bescbichtungsmasse 
versehen. Beispiebweise kann dies durch Aufspritzen oder Aufwalzen geschehen* jedodi sind auch idle anderen 
Beschichtungsverfahren ohne welteres anwendbar* Dazu liegt die Bescbichtungsmasse zweckmiBigerweise als 
stabile wSfirige Dispersion vor, die einen Feststoffgehalt von mehr als 50Vo^ auf Trockengewichtsbasis, msbeson- 
dere von etwa 60 bis 65%, haben kann. Es hat sich Qberraschend gezeigt, daB selbst 65 gew.-%ige wiBrige 
Dispersionen ohne weiteres auftragbar sind. 

Die Auftragung erfoigt vorzugsweise in emer Menge von 200 bis 400 g/m^, msbesondere etwa 300 g/m^, der 
trockenen Masse. 

Die Aushirttmg der auf die Dammplatte aufgetragenen Bescbichtungsmasse erfoigt bei Temperaturen von 
mehr als ISO^Q insbesondere be! 230 bis 250''C ZweckmaBigerweise wird die Aushfirtung mit der Trocknung 
der beschichteten Flatten verbunden, jedoch kann dies auch getrennt werden, um zuerst bei geringeren Tempe- 
raturen das Wasser aus zutreiben unid dann bei hdherer Temperatur nachzuhSrten. Es hat sich gezeigt daO 
aufgnmd der Reakdon des Wasserglases mit dem Aiuminiumhydroxul das Restwasser sehr scimell und volIstSn- 
dig ausgetrieben wird» so dafi Produkte mit ausgesprochen niedrigen Restfeuchtegelialten erhalten werden. Eine 
weitere Nachtrocknung ist nicht erforderiich, da eine Kondensatbildung in folienverpackten Verpackungsein- 
heiten nicht zu befOrchten ist 

Die Beschichtungsmassen werden insbesondere fCLr DImmpIatten auf Mineraiwollebasiis verwendet die bei- 
spielsweise zur Abdichtung von Dtchem und Verkleidung von Fassaden eingesetzt werdea 

Im Test hat sich gezeigt daB die Bescbichtungsmasse eine grdBere Affinit&t zur Nfineralwoile aufweist Die 
Anf angsalkalinitit ist aufgrund der AushSrtung zum Natriumaluminiumsilikat nicht meiir vorhanden, so daB die 
gehirtete Beschicfatung neutral ist. Es liat sich femer gezeigt daB t&e sonst bei Beschichtungsmassen auf 
Natriumwasserglasbasis gefOrchteten AusbiOhungen durch Reaktion mit Kohlendioxid zu Natriumcarbonat 
wegen der Bildung von Natriumalumfniumsiiikat vollstflncfig unterbldben. 

Bd den der Bc^Aichtungsmasse zugesetzten Hilfsstoffen haflidelt es sich um anorganische Pigmente, Netz- 
und Dispergiermittei, eta 

Die Erfindung wird durch die naclxstehenden Beispiele n^her eriautert 

Beispiele 

Bescliichtungsmassen mit der folgeaden Zusaxnmensetzung wurden als 60 bis 65-%ige Dispersionen in Was- 
ser mit den foIgendenTrockengewichtsanteUen hergestellt: 

18% Wassergias. Molverhiltnis 1 : 3,7(Na20:Si02) 
24,6% Alumlniumhydroxid '^artinaT 
49,2% Caiciumcarbonat-FQIlstoff, 

8,2% Hilfsstoffe (Pigmented Netzmittel, Dispergiermittei. Entschiumer, Borat-Stabilisator). 

Diese Bescbichtungsmasse wurde in einer Mehge von 300 bis 330 g/m', tro^en» auf herkOmmliche Mineral- 
wolledflmmplatten emer Dicke von 20 mm aufgetragen. Nach dem Auftrag wurden die Flatten durch einen 
strahlerbeheizten Tunnelofen mit einer Temperatur von ca 2fiO°C in Zone 1 und ca. 290*C in Zone 2 geschickt 
Die Fertig beschichteten und ausgeiiarteten Flatten zeigten eine ausgezeichnete Oberfladienstruktur und Quali- 
tat sowie geringe Restfeuchte. Die Restfeuchte ist im Verg^eich zu herkOmmlich beschichteten Flatten der 
Ref erenz auBerordentlich gering, wie sich aus Tabelle 1 ergibt 
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TabeUe 1 

a) Referenz 



PlattB- 


MassanaS 


Massatrocken 


Restfeuchte 


Mr 






g/PIatte 






1 


429 


603 


250 


351 


8^ 


2 


450 


646 


295 


414 




3 


360 


506 


203 


286 


Sfi 


b) Er£l 

r 


ndnngsgei 


nape Besdb±cirtungsmasse 




1 




762 


373 


524 


S.8 


2 


^ 


590 


2% 


408 


6 


3 


352 


495 


213 


30Q 


-^5 


4 


373 


524 


233 


328 




5 


359 


504 


223 


314 


-as 


6 


369 


518 


225 


316 


-1 



c) Exflndungsgein&pe BesobJ.dhinangfsmasse 2n±1; 
Netaanltrtel 



7 


3S1 


508 


227 


320 


0 


8 


as 


504 


223 


314 




9 


3SZ 


4S5 




315 


0,6 


10 


372 


523 


238 


332 


0,4 



Die erfindungsgemaOen MineraiwoIIedSlnimplatten and in ihrer Wasserfestigkeit gegenaber der Referenz 
deutlich verbessert» und zwar betragen die wasserldsUchen Anteile: 

Produkt AbdampfrOckstand % 

ErfindungsgemflBe Platte 4,6 
Referenz 143 

Patentanspracfae 

1. Thennisch aushirtbare Beschichtungsmas8e» insbesondere fOr clie wasserfeste Besdiichtung von Bau- und 
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Mineralvolleddnunplatten, auf Basis voa Wasserglas und mineralischen Zuschl&gen, dadurch gekennzeich* 

neti daB sie, auf Trockengewichtsbasis, 

10 bis 30% Wassergias mit einem Molverhaitnis 

SiOz/MezO > 3 A wobei Me fOr ein Alkalimetallsteht, 

10 bis 40% Aluminiumhydroxid, 

10 bis 60% inerte FQUstoffe, 

3 bis 15% HilfsstofFe, sowie Wasser enthilt 

Z Beschichtungsmasse nadi Anspruch 1, dadurch gekennzeidinet, daB das Verhaltnis SiQz/MesO ^ 3,5 
vorzugsweise ^7 bis 4,0 ist 

3. Besdiichtungsmasse nacli Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnel; dafi das Wassergias ein Natrium- 
wassergias ist 

4. Beschichtungsmasse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. daB das Gewichtsverhaltnis Wassergias/ 
Aluminiumfaydroxid un Bereidx von 2 : 1 bis 1 :2 liegt 

5. Beschichtungsmasse nach einem der vorstehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB als Ftiilstoff 
Caldumcarbonat mit einem hofaen Reinheitsgrad vorhanden ist 

6. Beschichtungsmasse nach einem der vorstehenden Ansprilche, dadurch gekennzeicimet daB sie als stabile 
wifirige Dispersion vorliegt 

7. Beschichtungsmasse nach Anspruch 6» dadurch gekennzeichnet daB die wiBrige Dispersion einen Fest* 
stolFgehalt von mehrab 50%, vofzugsweise60bi865%» auf Trockengewichlsbasi^auhvetst 

8. Beschichtungsmasse nach einem der vorstehenden AnsprOche^ dadurch gekennzeichnet daB sic bei 
Temperaturen ^ 150^ C aushftrtbar ist 

9. Beschiditungsmasse nadi Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet dafi sie bei Temperaturen von 230 bis 
300* C aushSrtbar ist 

10. Beschichtungsmasse nach einem der vorstehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB durch 
Aufspritzen oder Aufwalzen aufbringbar ist 

11. Verwendung der Besdiichtungsmasse nach einem der vorstehenden AnsprOche zur Herstellung von 
wasserfest besciiichteten Bauplatten, msbesondere MineralwoUedfimmptatten. 

12. Verwendung nach Anspruch 1 1 in dner Bescfaichtttngsmenge von 200 bis 400 g/trfl, insbesondere etwa' 
300g/m^trocken. 



